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	第九章 技术标准和要求
	一、一般规定
	二、工程实施的技术标准和规范
	三、施工相关要求
	四、材料要求
	五、以下工程项目及要求由投标人现场踏勘确定及自行考虑，所涉及的费用计入投标报价中，施工过程中工程量的
	六、施工现场条件
	七、安全文明施工管理细则 
	第一节  综合管理 
	第二节  现场围挡设计与施工环境 
	第三节  现场标牌及宣传标语 
	第四节  施工场地硬化、排水 
	第五节  临时设施、半成品和原材料的堆放及施工设施 
	第六节  安全生产及现场防火 
	第七节  环境保护及卫生
	第八节   其它标准要求

	八、绿化养护质量标准
	九、承包人现场进度、质量、材料、规章管理及管理细则
	十、工程完工清洁按精装交楼清洁移交标准，具体如下：
	十一、工程技术要求
	第一节 白蚁防治工程
	第二节 混凝土结构工程
	第三节 砌体工程
	第四节 装饰装修工程
	第五节 电气工程
	第六节 给排水工程
	第七节 高低压配电工程
	第八节 智能化工程
	第九节 防水工程
	第十节 防火门技术要求
	第十一节 陶瓷洁具技术要求
	第十二节 水暖件技术要求
	第十三节 墙地砖的技术要求
	第十四节 幕墙工程
	第十五节 门窗工程
	1.铝型材
	1.1.铝型材材质要求
	1.2.铝型材设计要求
	2.玻璃
	2.1.玻璃材质要求
	2.2.玻璃设计要求
	2.3.安全玻璃要求
	3.防水、密封材料
	3.1.密封胶条及毛条
	3.2.密封胶、结构胶
	3.3.防水涂膜
	4.五金配件
	5.金属加强件
	6.紧固件 
	7.材料质量保证资料
	1.设计要求
	1.1.投标单位须认真审阅图纸，如图纸中存在缺漏，需根据设计要求补充相应的深化图纸，经甲方确认。
	1.2.铝门窗的性能指标及有关设计要求应根据建筑物所在地的气候、环境等具体条件和建筑物的功能要求合理确定。铝
	1.3.门窗玻璃的抗风压设计应按现行行业标准《建筑玻璃应用技术规程》（JGJ 113）的规定执行。门窗构件应
	1.4.建筑外窗的防雷设计，应符合现行国家标准《建筑物防雷设计规范》（GB 50057）的规定。一、二、三类
	1.5.有防火要求的防火窗需符合GB16809-2008《防火窗》设计规范的规定。
	2.材料样板
	3.铝合金门窗制作与安装
	3.1制作安装工序
	3.2工厂加工制作要求
	3.3施工样板、工艺样板
	3.4门窗框安装
	门窗框安装前
	门窗框安装
	防雷接地安装
	塞缝、防水
	收口、打胶

	3.5玻璃、门窗扇安装
	3.6五金配件安装
	4.工程验收
	5.成品保护
	铝合金门窗保护范围及措施
	6.预制构件相关要求
	7.质量检测工具及检测方法
	1.玻璃：采用安全玻璃，品牌选用南玻、信义、耀皮、台玻等（以材料库中选择为准）。
	1.1. 室内玻璃栏板的选用如下：
	1.1.1.不承受水平荷载的玻璃不小于5mm的钢化玻璃，或不小于6.38mm的夹层玻璃（以设计图纸选型为准）。
	1.1.2.承受水平荷载的玻璃不小于12mm的钢化玻璃，或不小于8+0.76PVB+8mm钢化夹层玻璃，当玻璃位
	1.2. 室外玻璃栏板的选用如下：
	1.2.1.除符合以上规定外，还需考虑抗风和抗震设计;
	1.2.2. 室外栏杆玻璃采用夹胶玻璃时，玻璃边不应外露，需有护边包边设计，防止雨水侵蚀导致胶片脱落。
	1.2.3.玻璃边缘的倒角、磨边、抛光，以及玻璃的颜色等均应符合设计及招标样板要求。
	2.立柱与扶手：采用材料是不锈钢管、钢管、铝管等（以设计图纸为准）。
	3.硅酮密封胶：应采用中性硅酮结构密封胶，密封胶颜色必须经设计师确认后方可使用。
	4.氯丁橡胶垫：常见材料。
	5.角钢、钢板、槽钢、扁方钢等材料：热浸镀锌，规格满足受力要求。应符合钢材的有关力学性能要求。
	6.五金配件：连接螺栓的材质均为不锈钢，外露不锈钢螺栓应带圆形盖帽。
	7.铝合金型材：铝合金型材表面粉末喷涂/氟碳喷涂处理，颜色需符合设计要求。栏杆型材截面主要受力部位最小实
	8.连接件
	8.1.连接螺栓的材质均为不锈钢，外露不锈钢螺栓应带圆形盖帽。
	8.2.螺栓应带有弹簧垫片以确保紧固；如有木构件应用不锈钢沉头螺丝固定。
	1.设计要求
	1.1.建筑设计要求：
	1.2.结构设计要求：
	2.工序要求
	玻璃栏杆
	3.预埋件制作与施工
	3.1.栏杆底部预埋件（底部（侧面）预埋在结构或砌体中钢板）由栏杆单位在结构施工时焊接预埋，与预埋件连接的固
	3.2.栏杆侧面连接点应与结构钢筋牢固焊接。如侧面为砖墙的应考虑砌筑时预埋埋件，不允许用膨胀螺钉与砖墙连接。
	3.3.栏杆与埋件连接两面均应满焊，并要求焊缝端部封口，焊缝高度执行规范要求。焊接处无夹渣、焊瘤、虚焊等现象
	3.4.埋件件应按照规范要求做好防锈和防腐工作。
	3.5.埋件的上口与混凝土结构面基本保持平齐；预埋件中心线位置的允许偏差为10mm（用钢尺检查）。楼层之间预
	4.栏杆安装
	4.1.安装位置：平面、高度的放线定位均应符合设计要求。
	4.2.如玻璃栏板采用嵌入凹槽打胶安装时，玻璃四周与构件凹槽应保持一定的空隙，每块玻璃下部应设不少于两块弹性
	4.3.玻璃打胶固定需符合以下要求：
	4.3.1.打胶前，应将玻璃及钢槽打胶部位擦拭干净，然后需在打胶部位粘贴美纹纸，贴纸必须平直，预留打胶宽度8－1
	4.3.2.打胶时必须持续均匀，应先打横向缝，再打竖向缝，竖向缝宜至下而上进行。
	4.3.3.胶打完后，应立即检查胶缝理是否存在气泡、断缝、夹杂等，如存在缺陷应及时处理。胶缝修饰完毕后，应迅速将
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